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Alfa Laval wprowadzita na rynek efektywne rozwigzanie do separacji gazu i cieczy w zalanych
systemach amoniakalnych. Nowe rozwigzanie sktada sie z ptytowego wymiennika ciepta o
funkcji parownika oraz specjalnego separatora w ksztatcie litery U, tzw. U-turn. Dzigki dobraniu
odpowiedniej wysokosci instalacji separatora nad parownikiem oraz dtugosci rur separatora i
wykorzystaniu sit grawitacyjnych, nowe rozwigzanie gwarantuje efektywng separacje gazowego
i ciektego amoniaku. W przypadku tak dobranego rozwigzania, wyeliminowana zostata
mozliwo$é zastosowania zbyt matej kolumny cieczy lub wystgpienia nieprawidtowego spadku
cisnienia.

Dzieki zastosowaniu separatora U-turn, wykorzystywana jest w 100% wydajno$¢ parownika,
dzieki czemu moze on by¢ mniejszy i tanszy. Ponadto, U-turn wymaga matego napetnienia
czynnikiem chtodniczym oraz zmniejsza ilo$¢ niezbednej cieczy w wymienniku.

Zalety rozwigzania U-turn:
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0 zwiekszona efektywno$¢ separacji wykorzystujgca sity grawitacyjne i odsrodkowe,

0 nieznaczne straty ci$nienia wewnatrz urzadzenia,

0 kompaktowa budowa,

0 mate napetnienie amoniakiem oraz zredukowana objeto$¢ amoniaku w parowniku,

0 krétkie pionowe kolumny tgczace, ktére pozwalajg na wykorzystanie cieczy o matej réznicy
temperatury i uzyskanie wysokiej efektywnosci,

0 eliminacja dodatkowych podpér (niezbedne w przypadku tradycyjnych rozwigzan),

0 zmniejszone wymiary (pozwalajg na transportowanie w jednym module i instalacje w waskich
przestrzeniach oraz kontenerach),

0 wykonanie ze stali kwasoodpornej,

0 podtgczenia dla amoniaku zlokalizowane po tej samej stronie,

0 wbudowany spust oleju.

Obecnie Alfa Laval wprowadza na rynek dwa modele parownika U-turn w zakresie mocy:
0 od 200 do 1400 kW, przy temp. odparowywania 0°C,
0 50 do 500 kW, przy temp. odparowywania -40°C.
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